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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS MINIMAS PARA LA A DQUISION DE
EQUIPOS PARA EL EQUIPAMIENTO DEL CENTRO DE INVESTIG ACION EN
TECNOLOGIAS DE LA INFOMACION DE LA UNIVERSIDAD DE G RANADA (CITIC-
UGR).

- Objeto del Contrato.

Se trata de adquirir un conjunto de equipos qumipen la realizacion de proyectos de ingenieria
diversos relacionados con la construccion de dispos electronicos de altas prestaciones y la
fabricacion de sistemas mecatronicos complejos iBstrumentacion se incorporara a la dotacion
del laboratorio de electrdnica y sistemas robotizaikl CITIC-UGR.

- Criterios de Valoracion:

1. Quedaran excluidas todas aquellas propuestas que ncumplan las prestaciones
minimas especificadas en el presente pliego de prepciones técnica

2. Precio: hasta el 45% de la valoracion final.

3. Plazo de garantia extrahasta 5% de la valoracion final.

4. Plazo de entregahasta 5% de la valoracion final.

5. Mejoras sobre las prescripciones minimas y atenciopost-venta (prestaciones y/o
equipamiento extra, calidad del producto, etc.)hasta el 45% de la valoracion final (en

los lotes 1, 2, 3, 4, 7; hasta un 15% se dedicaral@ar la formacion in-situ de uso y
utilizacién del equipamiento complejo, y el 30%taese a otras mejoras).

- Composicion del equipamiento a adquirir.

A continuacién se relacionan el conjunto de eguipoadquirir agrupados por lotes de
materiales indivisibles



LOTE 1: Fresadora de corte CNC tipo pantografo conaccesorios (puntas de
fresado, aspirador de viruta de corte etc.), kit denateriales de ingenieria y curso
de formacion de personal (22.616,52€ sin IVA, 26.650 con IVA)

* Fresadora de corte CNC para corte y fresado (tipogntografo)
La maquina de fresado ha de cumplir con los sigeserequerimientos:

- La maquina de fresado ha de poder cortar planceaaluminio tipo 6061, plasticos
(ABS, PVC, Metacrilato) y materiales de composipmadico o poliéster (fibra de
carbono, fibra de vidrio, kevlar y derivados camp@uminio, carbono-kevlar), acero
inoxidable y materiales ferrosos. El espesor déecdependera del material a cortar
pero se exige un minimo de 5mm en aluminio tipal606

- Area de trabajo: minimo 1200 x 800 mm

- Luz de Puente: minima 90 mm

- Resolucion de repeticibncomo maximo 0,01 mm

- Mandril: tipo refrigerado por liquido con una potencia daranos 2,2 KW y 6000-
24000 rpm

- Tension: AC220/50-60 HZ

- Motores: Tipo Servo (no se admiten motores tipo paso a)paso

- Velocidad de corte regulable maxima entre 100 y 200 mm/s

- Husillo: tipo de bolas (no se admitir& tipo tornillo sim dle rosca con filete cuadrado)

- Sistema de auto calibrado de herramientgno se admitird ninguna propuesta sin este
sistema)

- Sistema de recolecciérle polva La maquina debera canalizar o aspirar la virga d
forma automatizada.

- Sistema de asido de materialegpor mesa de vacio con aspiracion por turbina de al
menos 3.3KW

- Sistema de refrigeracion de herramientapor vapor de fluido refinado.

- Software CAD/CAM: versiones profesionales en castellano y actuazadra disefio
y corte en 3D a fecha de entrega.

» Compresor de aire silencioso para sistema de lubacion de herramienta

- Potencia:2 HP

- Deposito:25 L.

- Caudal: 227 I/min

- Revoluciones:1150

- Transmision: Correas

- Presion: 1-11 bar

- Engrase:Aceite

- Filtro de aire: Con sistema de filtrado de aire para eliminaciéackite y humedad.



Aspirador de viruta de corte:

- Potencia Motor: Al menos 3 HP. (Monofasico)

- Caudal aspiracion: Al menos 2.500 m3/h

- Ventilador: De metal con al menos 300mm de diametro

- Saco de viruta:de tela.

- Tomas aspiracion: Al menos2 de 100 mm de diametro aproximado

- Nivel sonoro: 85 db

- Tamafio de la maquina aproximado acorde con el lugate ubicacién:Medidas 1000
x 1000 x 2000 mm (Ancho x Alto x Largo)

- Peso maximo:200 Kg

- Tubo flesible de aspiracion con diametro aprox. 100mm y longitud aprox. 6m

Kit completo de puntas de fresado para materialesfrosos y composites:

- Juego completo y variado de puntas de fresado tilg@na calidadpara metales y

composite (6 unidades por medida de las fresaspedisefias hasta 5mm de diametro
(incluida) y 3 unidades por medida desde 5mm (oluida) hasta el maximo admisible
por la maquina propuesta. Las fresas seran deedits tipos; para corte, desbaste y
acabado (diferente niumero de filos y longitudes).

Kit de materiales de ingenieria para corte y fresagl.

Aluminio anodizado de diferentes espesores: plandeade 1.5 hasta 3 mm y colores;
plata, negro oro. (2 unidades de cada)

Materiales de composite: planchas desde 1.5 hasta &los unidades de cada)

Latén: planchas desde 1.5 hasta 3 mm (2 unidadeadi.

Garrafa 25L de aceite refrigerante para corte denmaées.

Instalacion, curso de formacion, transporte y embalje.

Curso de formacion: al menos 3 dias en las dependencias de la emtittpdriente.
Puesta en marchaen las dependencias de la entidad adquiriente.

Embalajes y portes incluidos (puerta a puerta).

Se exigira: material ofertado nuevo precintado de fabrica aipte roto por y en la
entidad adquiriente.

Tiempo de entrega:maximo 12 (6 60 dias habiles) semanas a partiadecha de
resolucion del concurso (no se admitiran plazosmiieega extra mayores).



LOTE 2: Impresora de prototipos 3d (Impresora: 28463,25€ sin IVA,
33586,63€ con IVA)

* Impresora 3D para la construccién de prototipogeemoplastico. La maquina debera de
cumplir las siguientes especificaciones minimas:

- Volumen de trabajo minimo: 203x203x305mm (Largo x Ancho x Alto).

- El espesor de las capas (soporte y construcciémia de ser como maximo menor o
igual a 0,178 mm.

- La tecnologia de construcciéon de modelos ha de sgor Deposicion de Material
Fundido (FDM, por sus siglas en inglés).

- Tecnologia de eliminacion de material de soportdia de ser por Soporte Soluble (SST,
por sus siglas en inglés) utilizando agua calignten bafio de solucion jabonosa para
lavar automéaticamente las estructuras de soporte.

- Material de construccion: ABS (Acrilonitrilo butadieno estireno).

- Color de los modelos 3D:marfil, azul, amarillo fluorescente, negro, rojdarrco,
nectarina, verde oliva y gris.

- Directiva CE: La maquina ha de cumplir las directivas de segdridE para productos
industriales, no ha de emitir vapores nocivos rigeo materiales téxicos que requieran
de ventilacion especial.

- Garantia: Al menos 1 afio para dispositivos industriales m@mo de obra, material y
transporte incluido.

- Conectividad de red:Ha de disponer de conectividad Ethernet en red.

- Software: Versiones profesionales en castellano y actuddiza fecha de entrega

- Requisitos de energia220 a 240 V CA 50 Hz.

- Sistema de almacenamientoArmario metalico supletorios para almacenamiento de
materiales y accesorios.

- Tamafio y espacioEl tamafio de la maquina de impresion y accesanodebe superar
un volumen de 1000x1000x1000mm ni un peso supardfiOKg.

+ Kit de consumibles.

- Kit de consumibles lo mas completo posible con tiadgama de colores disponibles,
varias unidades por color de construccion (al meaoa unidad de cada color),
materiales de soporte necesarios y otros conswniidea el lavado de las piezas
proporcionales a la cantidad y consumo regular a$e rhateriales de construccion
ofertados de cada color.

* Instalacién, curso de formacion, transporte y embalje.

- Curso de formacién:al menos 1 dia en las dependencia de la entidpdrashte

- Puesta en marchaen las dependencia de la entidad adquiriente

- Embalajes, portes y aranceleancluidos (puerta a puerta)

- Se exigira: material ofertado nuevo precintado de fabrica &ipte roto por y en la
entidad adquiriente.

- Tiempo de entrega:maximo 15 dias habiles contados a partir de laafete resolucion
del concurs@no se admitiran plazos de entrega extra mayores).




LOTE 3: Escaner 3d (10490,00€ sin IVA, 12378,20€rcdVA)

Escaner 3D para la digitalizacion de objetos esigtide tamafio medio mediante capturas
individuales. El escaner 3D ha de ser de luz blaima estructurada (no se admitird
tecnologia laser), y ha de ir instalado en tripodmballete (no se admitiran escaneres de
mano tipo pistola).

Las caracteristicas exigibles son:

Tecnologia tipo luz estructurada

Resolucidn entre puntosmaximo 0.1mm

Resolucién entre puntos en 3Dmaximo 0.3mm

Resolucion de texturaal menos 1936 x 1288 8 bits, 12.4Mp

Resolucién del proyector de luz estructuradaminima 1024 x 767 y al menos 2.600
limenes ANSI

Precision: minima 0.01-02 mm (dependiente del campo de vision)

Area de trabajo cercano:méximo 0.5m

Area de trabajo lejano: como minimo 3m

Tamafio minimo del objeto a escaneacomo maximdx5x5 cm

Tiempo de adquisicion:20 Segundos maximo

Calibracion: realizable por el usuario

Garantia: Al menos 1 afio con mano de obra, material y tr@mspncluido.

Directiva CE: La maquina ha de cumplir las directivas de segdridE para productos
industriales, no ha de emitir vapores nocivos rigeo materiales téxicos que requieran
de ventilacion especial.

Instalacidn, curso de formacion, transporte y embalje.

Curso de formacion educacional y avanzadal menos 1 dia en las dependencia de la
entidad adquiriente

Puesta en marchaen las dependencia de la entidad adquiriente

Embalajes, portes y arancelesncluidos (puerta a puerta)

Se exigira: material ofertado nuevo precintado de fabrica aipte roto por y en la
entidad adquiriente.

Tiempo de entrega:maximo 15 dias habiles contados a partir de laafele resoluciéon
del concursdno se admitiran plazos de entrega extra mayores).




LOTE 4: Maquinaria para mecanizado CNC, accesorioy equipo de soldadura
TIG con accesorios (21.851,98€, 25.785,34€ con IVA)

» Centro de Fresado automatizado CNC 3-5 ejes

El centro de fresado ha de cumplir con las sigagatpecificaciones:

Potencia del motor principal: entre850 y 1500 W / 230V

Bomba de refrigeracion para taladrina: de 40 a 80 W

Husillo de asido de herramientatipo cono morse

Posibilidad intercambio automatico de herramienta

@ méax. de fresado frontal:@ 50-100 mm

@ max. de la fresa final punta @ 16-18 mm

Distancia husillo a la columna:18-25 mm

Velocidad del motor de corte:proporcional variable o seleccionable por tramos.
Recorrido minimo exigible eje Z :entre 280-350 mm.

Velocidad de avance eje Zal menos entre 2.000-5000 mm/min.

Recorrido minimo exigible eje Y entre 150-250 mm

Velocidad de avance eje Yal menos entre 2.000-5000 mm/min.

Recorrido minimo exigible eje X 480-600 mm

Velocidad de avance eje X2.000-5000 mm/min.

Controlador numérico CNC local y conectable a PCPor ejemplo tipo Siemens 802S.
NUmero de ejesde 3 ab.

» Kit de accesorios para centro de mecanizado

Kit de fresas: Juego completo y variado de puntas de fresadotidina calidadpara
metales y composite (6 unidades por medida deréaad mas pequefias hasta 5mm de
diametro (incluida) y 3 unidades por medida desdengno incluida) hasta el maximo
admisible por la maquina propuesta. Las fresasmnsaeadiferentes tipos; para corte,
desbaste y acabado (diferente numero de filosgitiaaes).

Plato divisor para fresado de engranajes.
Mordazas de fijacion de piezas para fresado (tiEiio).

Kit de elementos de fijacion.

» Juego completo de herramientas de arranque de mateates

El kit de herramientas de corte ha de contener:

Kit de cuchillas de corte para tornocon punta intercambiable de altisima calidipd
cerdmico o similar. El juego ha de contener cuahilpara interiores, para corte,
cilindrindrado etc. asi como conjunto de putas efgiesto para las cuchillas de corte
para torno (al menos 5 unidades de repuesto pabille)c

Mandril para torno de 4 garras y accesorios (ptatontraplato).
Juego de contrapunto para torno con rodamientd @xiaMorse.

Garrafa de taladrina de 25 litros y accesorios.



- Juego completo de herramientas de roscado métdcaltésima calidadmachos de
roscar interiores desde 2mm hasta 8mm). Puedejuesgos de 3 independientes para
cada diametro. Para diametros desde 2 hasta 5nueg@s por medida, para el resto un
juego. Con jira-machos. (se exige que sean juegdisiduales por medida no tipo
estuche multipieza)

- Juego completo de terrajas de roscado exterigiralicalidaddlesde 2mm hasta 8mm
con porta-terrajas. Para diametros desde 2 hasta Brjuegos por medida, para el resto
un juego por medida. (se exige que sean juegosidiudiles por medida no tipo estuche
multipieza).

* Maquina de soldadura TIG completa con kit de accesms
La maquina de soldadura ha de cumplir las sigusezgpecificaciones

- \oltaje de trabajo 230 V

- Potencia minima de 160 a 250A.

- Posibilidad de seleccion de programas de soldagaecamendable entre 15 y 20) con
personalizaciones de parametros de soldadura pnagtas por usuario.

- Regulaciones tipo “bi-level”, arc-force, corrientecial/final, tiempo de soldadura por
puntos, post gas, rampa de subida y descensorterri@lance y ajuste de frecuencia de
la onda cuadrada en salida.

- Posibilidad de funcionamiento en pulsado, funcioeato 2/4 de tiempo, spot, hot start
y anti-stick.

- Protecciones termostaticas, sobre-tension, bagéery sobre-corriente.

- Sistema de refrigeracién por agua (con mdodulo ieddi@nte si es posible).

- Kit de accesorios de soldadura Tig: Antorcha erguna ligera, manguera, pinza,
reductor de presion con racores, botella de argfin/ftamafio medio cargada), juego de
electrodos de tungsteno (20 unidades), pantadigiora profesional homologada (tipo
casco) con filtro auto-obscurante (el filtro haseée regulable electronicamente).

- Kit de varillado para soldadura de aluminio y aleaes de acero desde 1.6 hasta 3-
3,25mm de grosor (50 varillas por tipo y tamafio).

» Sierra de corte de cinta lineal para metales con aesorios
La sierra de corte para metal ha de cumplir Iggisntes especificaciones:

- Capacidad de corte a 90°, (pletina ang. en L) @ea2300 x 180 a 250 mm (Anch. x
Alto) o mas

- Redondo 225 mm o mas

- Cuadrado 150x150 mm o mas

- Posibilidad de corte en angulo de 0° a 90°

- Velocidad de corte de 35 a 100 m/min

- Al menos 2 velocidades de corte o velocidad redelptoporcional

- Potencia motor principal 1.5-2 CV 0 mas

- Con cilindro de bajada hidraulico o neumatico

- Con interruptor de parada automatico (final de ejoe interruptor de parada de
emergencia

- Con bomba de taladrina de 50-80W

- Con mesa soporte con bandeja recogedor de viruta



- Con mordaza de agarre (de dimensiones indicadas@ntente)
- Con Kit de repuestos de hojas de sierra bimetal(l@ades)
- Con garrafa de taladrina de 25 litros

Aspirador industrial con capacidad de absorcion demateriales pesados (viruta
metalica, madera etc.) y liquidos (agua, aceitescet

El aspirador ha de cumplir las siguientes espmiones:

- N° de motores 2 6 3 en configuracion by-pass ctaruptores independientes
- Potencia del motor (en conjunto) entre 2000 y 3600W

- Tensién nominal 230 V

- Capacidad nominal del contenedor de residuos 86tye90 litros

- Contenedor de acero inoxidable (preferible) o popgeno

- Depresion entre 22-30 kPa

- Caudal de aire aprox. entre 300 y 700 m3/h

Compresor de aire industrial (tipo silencioso) corkit de accesorios
El compresor de aire ha de cumplir las siguieasgecificaciones:

- \oltaje de trabajo 230 V

- Potencia del motor

- Regulador de presion con mandémetro doble (pres@atida, presion interna).

- Filtro antihumedad

- Con sistema de auto descarga para arranque suave

- Kit de accesorios: manguera de presion estiraple gusano de 10 a 15 metros de
longitud (estirada), racores de conexion rapidastoRi de soplado con boquilla
reductora.

- Capacidad del calderin entre 35 y 50L

- Compresor de pistén independiente de motor elécttiigo transmisién correa poleas).

Juego completo de elementos de metrologi€alibres de espesores diametros interiores y
exteriores, comparador de reloj y accesorios diasi

Instalacién, curso de formacion, transporte y embalje.

- Curso de formacion educacional y avanzadal menos 1 dia en las dependencia de la
entidad adquiriente

- Puesta en marchaen las dependencia de la entidad adquiriente

- Embalajes, portes y aranceleancluidos (puerta a puerta)

- Se exigira: material ofertado nuevo precintado de fabrica aipte roto por y en la
entidad adquiriente.

- Tiempo de entrega:maximo 15 dias habiles contados a partir de laafete resolucion
del concurs@no se admitiran plazos de entrega extra mayores).




LOTE 5: Conjunto de maquinaria y accesorios para egipamiento de taller
(30.912,00€, 36.476,16€ con IVA)

» Extractor de humos industrial para soldaduras
El aspirador ha de cumplir las siguientes espaiones:

- Tamafo aprox.: 13" Largo x 13" Ancho x 14.5" Alto

- Tamafo brazo de aspiracion: 5" diametro, 58" largo.

- Volumen de aire de aspiracion: 350 CFM a velocal#al a velocidad minima 50 CFM
- \oltage y consumo: 220V, 0.75 Amps

- Nivel sonoro: de 61 a 66 dba (velocidad lenta g)alt

* Cubeta de Ultrasonidos para limpieza de Flux en PCHe 6 litros

- Recipiente ultrasénico para limpieza de componentacuitos electrénicos.
- Capacidad: no menos de 6 litros

- Con temporizador de auto apagado

- Con garrafa de 25L de liquido limpiador

- Tension de trabajo 220V

* Polimetro digital de sobremesa calibrado con oscggopio base incorporado y
termometro digital de infrarrojos con sonda K-N

- Polimetro digital con osciloscopio. Sensibilidadrenos 40-60Mhz y 25MS/sg. Medida
de continuidad y resistencia, capacidad, intensidad

- TermoOmetro digital de infrarrojos con medida mix¢@msor infrarrojo y entradas de
sondas K-N. Con juego de sondas para diferentepsatie temperatura. Desde -50 °C
hasta 1600 °C

e Conjunto de componentes electrénicos de uso asiduo

- Surtido de componentes electronicos de uso comasis{encias condensadores
microcontroladores etc) tipo SMD y through hole.d¢nos 5 estuches de resistencias y
condensadores de valores de serie completos eattm®MD 0805 vy tipo through hole.

» Conjunto de componentes para automatizacion CNC

- Conjunto de motores y sensores para automatiz&i. Al menos 3 ejes
- Con controladora local y conectable a PC: Por eleitipo Siemens 802S.

» Taladro industrial y pistola de aire caliente

- Juego completo de 2 taladros de mano ligeros @enadt calidad industrial con bateria
de litio. Cada taladro ha de disponer de 2 bateieaspuesto y cargador. Los taladros
han de disponer de regulador electronico de vedocig percutor de ajuste de par de
apriete para atornillado.

- Pistola de aire caliente con temperatura regulgbldisplay de visualizacion. Con
conjunto de boquillas de diferentes didmetros. Adnos ha de alcanzar 650° de
temperatura maxima.



Conjunto de materiales de composite

Juegos de planchas de fibra de carbono de difsresfeesores desde 0.5mm hasta 6mm
de espesor y tamafio maximos de 800x1000mm. 12halammr espesor desde 0.5mm
hasta 3mm y 8 unidades por medida desde 4mm hastad® espesor.

Juegos de planchas de nylon reforzado con fibi@ad®no o fibra de vidrio. Diferentes
espesores desde 6mm hasta 15mm de espesor y tamaaiinos de 800x1000mm. 12
planchas por espesor.

Conjunto de materiales de ingenieria para mecanizaxs

Juegos de materiales de ingenieria: Barras de @iontaton y nylon reforzado con fibra
de vidrio o carbono para la fabricacién de piezasrdas. Barras redondas y cuadradas
macizas de aluminio calidad 6061 desde 5 hasta 18endiametro (o longitud del lado
para barras cuadradas) 10 unidades por medidaasBadondas de laton desde 5 hasta
15mm de diametros 5 unidades por medida. Barrasndas de nylon reforzado con
fibra de carbono o vidrio desde 5 hasta 100mm @eeliros 10 unidades por medida.

Conjunto de tornilleria industrial tipo en diferentes materiales (Acero Inox calidad A4
y Aluminio).

Juegos de tornillos en acero inoxidable calidadimaaf4 tipo "Allen" y cabeza tipo
remache. Cajas de 100 unidades desde 2mm hasta (DBmm incluido) de diametro
con longitudes desde 5mm hasta 50mm. 3 cajas ponetio y longitud de 2mm,
2.5mm, 3mm y 4mm. 1 caja por diametro y longitudde6mm.

Juegos de tornillos en acero inoxidable calidadimaaf4 tipo "Allen" y cabeza tipo
estandar. Cajas de 100 unidades desde 2mm hasta (B mm incluido) diametro con
longitudes desde 5mm hasta 50mm. 3 cajas por didamgdbngitud de 2mm, 2.5mm,
3mm y 4mm. 1 caja por diametro y longitud de 5 yném

Juegos de tornillos en acero inoxidable calidadimaaf4 tipo "Allen" y cabeza tipo
conico. Cajas de 100 unidades desde 2mm hasta Y@rBmm inlcuido) de diametro
con longitudes desde 5mm hasta 50mm. 3 cajas ponetio y longitud de 2mm,
2.5mm, 3mm y 4mm. 1 caja por diametro y longitudbde6mm.

Juegos de tornillos en aluminio tipo "Allen" y cabdipo remache o normal. Cajas de
100 unidades desde 2mm hasta 6mm (2.5mm incluildjanetro con longitudes desde
5mm hasta 50mm. 3 cajas por diametro y longitudrde, 2.5mm, 3mm y 4mm. 1 caja
por diametro y longitud de 5 y 6mm.

Juegos de tornillos en Nylon. Cajas de 100 unidaésse 2mm hasta 10mm (2.5mm
incluido) de diametro con longitudes desde 5mmah&8mm. 3 cajas por diametro y
longitud de 2mm, 2.5mm, 3mm y 4mm hasta 6mm.

Juego de tuercas autoblocantes en acero inoxidabtad A4. Cajas de 100 unidades
desde 2mm hasta 10mm (2.5mm incluido. 5 cajas @onetro desde 2mm, 2.5mm y
3mm vy 1 caja por diametro y longitud desde 5 y 6dendiametro.

Juego de tuercas no autoblocantes en acero indeidathdad A4. Cajas de 100
unidades desde 2mm hasta 10mm (2.5mm incluidopjds goor medida desde 2mm
hasta 6mm de diametro.



Juego de tuercas ciegas en acero inoxidable calidadCajas de 100 unidades desde
2mm hasta 10mm (2.5mm incluido). 3 cajas por medetale 2mm hasta 6mm.

Juegos de arandelas en acero inoxidable calidacstmal A4. Cajas de 100 unidades
desde 2mm hasta 10mm (2.5mm incluido) 6 cajas pamtidm 2mm hasta 5 y una caja
por medida de 5y 6 mm.

Juegos de arandelas en acero inoxidable calidacstimal A4 tipo con vuelo (didmetro
exterior mayor). Cajas de 100 unidades desde 2nsta HOmm (2.5mm incluido) 2
cajas por medida 2mm hasta 5 y una caja por meldiday 6 mm.

Juegos de arandelas en acero inoxidable calidacstmal A4. Cajas de 100 unidades
desde 2mm hasta 10mm (2.5mm incluido) 6 cajas galida 2mm hasta 6mm. 5y una
caja por medida de 5y 6 mm.

Juegos de arandelas en laton. Cajas de 100 unidadds 2mm hasta 6mm (2.5mm
incluido) 1 cajas por medida 2mm hasta 6mm.

Mordaza de banco reforzada con garra de al menos @hm de ancho, juego de limas y
brocas de metal.

2 Mordazas (tipo tornillo de banco) de acero refda endurecido industrial de alta
calidad (no se admitira de fundicion).

Juego de limas de metal calidad industrial. Difssenmedidas, formas y longitudes. Al
menos 3 medidas diferentes por forma.

2X pinzas para soporte de circuitos tipo PanaVige®similar.

2 juegos de brocas para metales de altisima cdédhmm hasta 16mm pasando por
todos los diametros medios incluidos diametrognméglios para roscados.

Armarios tipo industrial de almacenamiento de compoentes y materiales de
ingenieria

Armarios tipo estanterias de plastico reforzadonilar. 3 armarios cerrados con puertas
con tamafo aproximado de 800x800x2000mm Largo *amcAlto.

Estanterias de plastico reforzado o similar. 6nésteas con baldas y sin puertas con
tamano aproximado de 1200x800x2000mm Largo x AxcAlbbo.

Cubetas departamentales con cajones para almaesriamie componentes con
diferente dimensiones: al menos 6 grupos con abm2a cajones por grupo.

2 bancos de trabajo reforzados de tamafio 1200x800xargo x Ancho x Alto.



Cargador de baterias para diferentes quimicas y cqgunto de baterias Li-Po y Li-
FePo4 y accesorios

Cargador de baterias para baterias de plomo, NidgialliH, Li-Po, Li-FePo4 (A123)
programable y actualizable por USB con balanceadequilibrador de celdas (Li-Po y
Li-FePo4) integrado o externo para al menos 10aseld

Conjunto de baterias (A123): al menos 20 celdagdtitas por formato tipos;
AHR32113, ANR26650, APR18650

Conjunto de baterias Headway LiFePO4: al menos é2@as por formato: 38120P
(8Ah), H-38120S (10Ah), H-38140S (12Ah), H-4016Q8Ah).

Conjunto de baterias Li-Po, CoKam: al menos 10rfzse2S, 3S y 4S de diferentes
capacidades. 6 unidades por capacidades de 1000MBMMA desde 1000mA hasta
5000mA.

Juego de conectores de interconexion tipo banafande de diametro con bafio dorado
y funda de proteccion de silicona para terminakedakeria. Al menos 5 bolsas de 10
conectores (macho-hembra) y fundas.

Juego de macarron termorretractil de diferentesiélidos: desde 1.5mm hasta 40mm de
diametros. 20 unidades desde 1.5mm hasta 8mm ohetias y 10 unidades por medida
hasta 40mm de diametro.

Juego de rollos de cable de silicona desde 1mma Bastccion. Al menos un rollo de 25
metros por seccion y en colores rojo y negro.

Conjunto de servomotores para aplicaciones de robiéa y automatica

Juego de servomotores digitales con reductora féeedies tamafnos desde 3 hasta al
menos 20Kg/cm de par y sefial de cotrol PWM. Pifidaeaetélica. Al menos 6
unidades por tamario.

Con controladora de servos con conexion USB (Heservos): 6 unidades

Transporte y embalaje.

Embalajes, portes y arancelesncluidos (puerta a puerta)

Se exigira: material ofertado nuevo precintado de fabrica aipte roto por y en la
entidad adquiriente.

Formacion in-situ: no se exige ni se valorara para éste lote.

Tiempo de entrega:maximo 30 dias habiles a partir de la fecha deluesn del
concursano se admitirdn plazos de entrega extra mayores).




LOTE 6: Conjunto de maquinaria y accesorios para egipamiento de taller
(14510,55€, 17122,45€ con IVA)

» Equipo informatico industrial para procesamiento CAD/CAM

- 2 PC's industriales en Rack con armarios indepetefietamafio no superior a
600x600x600mm

- 2 monitores de 42"

- con accesorios (ratén, teclado etc.)

- con procesadores de 4 nucleos y prestaciones a7dssafio CAD/CAM

- con tarjetas graficas para manejo de gréaficos 3D

- con al menos 6 GB de RAM

- Disco Duro con al menos 500GB, SATA, 7.2K rpm ygoaonexion en caliente.

* Impresora Laser A3 multifuncién a color

- Impresora laser en color con tamafio de impresi@mmoi A3.
- Con al menos 3 recargas de toner negro princigalrgcargas completas de toner en
color (juegos completos de color).

» Transporte y embalaje.

- Embalajes, portes y aranceleancluidos (puerta a puerta)

- Se exigira: material ofertado nuevo precintado de fabrica &ipte roto por y en la
entidad adquiriente.

- Formacion in-situ: no se exige ni se valorara para éste lote.

- Tiempo de entrega:méaximo 30 dias hébiles a partir de la fecha deluegn del
concursano se admitiran plazos de entrega extra mayores).




LOTE 7: Equipamiento prototipado de PCB con conjunb de accesorios y
herramientas (42.764,16€, 50.461,71€ con IVA)

» Plotter fresadora para multicapas FR y flexibles co accesorios.
El plotter ha de cumplir las siguientes espedifimaes:

- Tamafio max. del material y zona max. de configuraén (X/ Y/ Z): 229 mm x 305
mm X 35/ 22 mm

- Resolucion (X/Y):0,5um (0,02 Mil)

- Precision de reproduccion:x 0,001 mm (£ 0,04 Mil)

- Precision en el sistema de agujeros de ajuste: + 0,02 mm (£ 0,8 Mil)

- Husillo de fresadora:Max. 100.000 rev/min, automatizado

- Cambio de herramienta: Automético, 15 Posiciones

- Ajuste de ancho de fresadoAutomatico

- Alojamiento de herramienta: tenaza automatica de sujecion rapida

- Capacidad de taladro:120 elevaciones/ min

- Velocidad de operacion (X/Y):Max. 150 mm/ s (6"/ s)

- Propulsién X/Y : Motor paso a paso de 3 fases

- Propulsién Z : Motor paso a paso de 2 fases

- Medidas (ancho x alto x profundo):670 mm x 540 mm x 840 mm

- Pes0:60 kg (132 Ibs)

- Suministro de corriente: 90 — 240 V, 50 — 60 Hz, 450 W

- Con mesa de vacio para fijado de placas PCB

- Con compresor de Aire comprimido para mesa de vaci® bar (87 psi), 100 I/min

- Accesorios necesariosSuccion de polvo de mecanizado

e Conjunto de accesorios para maquina de fresado PCB

- 2 Material sintético poroso blanco 229x 305 mm

- 10 Placas FR4 229 x 305 mm (9" x 12"), 0/35 nic¢Rretaladrado)
- 5 Placas FR4 229 x 305 mm (9" x 12"), 35/35 nsdRretaladrado)
- 5 Placas FR4 229 x 305 mm (9" x 12"), 18/18 nic¢Rretaladrado)
- 5 Microfresas con anilla de distancia, 36 mm,-0115 mm

- 3 Fresas de superficie RF con anilla de dista®&anm, 0.15 mm

- 10 Fresas de superficie RF con anilla de distar38 mm, 0.25 mm
- 3 Fresas de superficie RF con anilla de dista&anm, 0.40 mm

- 5 Fresas de superficie con anilla de distan@an, 1.00 mm

- 2 Fresas de superficie con anilla de distan@an, 2.00 mm

- 2 Fresas de superficie con anilla de distan@an, 3.00 mm

- 1 cinta adhesiva especial

- 3 limpiadores de PCB

- 1 set de herramientas 1/8" con anillas distances]

- Sistema de metalizacion de vias mediante remaches

- Sistema compacto de metalizado galvanico (cubaetalizado).

- Sistema de mascaras antisoldadura



Conjunto de quimicas para revelado de PCB's

- 6 litros de limpiador fuerte 110

- 5 litros de limpiador suave 210

- 4 litros de Activator 310

- 16 litros de plateado de cobre 400
- 0,25 litros de Shine 400

Maquina Insoladora UV

- Con temporizador de apagado automatico
- Con encendido independiente de zonas
- De tamafio minimo 500x600mm

Equipo semiautomatico de montaje de componentes SMD

- Con monitor TFT de 19" para microcamara de insgecgicentrado de componentes
- Con Micro camara color movil (PAL) para colocaca®componentes
- Con mini compresor de 6 litros (presibn maxima 6 Baudal 50 I/min. Ruido 52 dB)

Instalacidn, curso de formacion, transporte y embalje.

- Curso de formacién educacional y avanzadal menos 3 dias en las dependencia de la
entidad adquiriente

- Puesta en marchaen las dependencia de la entidad adquiriente

- Embalajes, portes y arancelesncluidos (puerta a puerta)

- Se exigira: material ofertado nuevo precintado de fabrica aipte roto por y en la
entidad adquiriente.

- Tiempo de entrega:maximo 30 dias habiles contados a partir de laafele resolucion
del concursdno se admitiran plazos de entrega extra mayores).




LOTE 8: Material de instrumentacién electronico (14092.80€, 16,629.50€ con
IVA)

» Conjunto de instrumentos de medida de alta precisia

- Multimetro digital 6.5 digitos

- 2 Fuentes de alimentacion de CC de salida triple25 V
- Osciloscopio digital 2 canales, 500 MHz

- Medidor de RMS 10000 DMM

- Generador sefales de 30 MHz

» Transporte y embalaje.

- Puesta en marchaen las dependencia de la entidad adquiriente

- Embalajes, portes y arancelesncluidos (puerta a puerta)

- Se exigira: material ofertado nuevo precintado de fabrica aipte roto por y en la
entidad adquiriente.

- Formacion in-situ: no se exige ni se valorara para éste lote.

- Tiempo de entrega:maximo 30 dias habiles contados a partir de laafete resolucion
del concurs@no se admitiran plazos de entrega extra mayores).




