
ASIGNATURA: TÉCNICAS ESTADÍSTICAS PARA LA CALIDAD

PRACTICA 2

En la siguiente tabla se muestra una clasificación del tipo de defectos que se

suelen encontrar en el análisis de la calidad de una unidad de 100 tarjetas de circuitos

impresos:

Número de defectos
Soldadura insuficiente 40
Soldadura juntas fras 20
Soldadura abierta/dewe 7
Composición inadecuada 6
Soldadura salpicadura/W 5
Marca prueba EC 3
Marca prueba blanca 3
Tarjeta en bruto envolt. reciclable 3
Composición pieaza extra 2
Composición dañada 2
Composición faltante 2
Alambrado incorrecto 1
Estamp.id.op 1
Estamp. faltante 1
Soldadura escasa 1
Tarjeta en bruto dañada 1

Representar mediante un diagrama de Pareto

- las frecuencias absolutas

- las frecuencias absolutas acumuladas

- los porcentajes

- los porcentajes acumulados

de cada uno de los tipos de defectos que aparecen tabulados anteriormente.
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